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1.Цели и задачи освоения дисциплины. 

 

       Цель преподавания дисциплины 

В связи с повышением требований к точности и качеству изделий, автоматизацией 

технологических процессов их изготовления, возрастает роль теории резания. Преподавание 

дисциплины «Теория резания» направлено на привитие студентам основ знаний о системе 

резания, о методах оптимизации ее функционирования, о путях управления системой резания, 

в том числе физическими процессами, об обеспечении надежности процесса резания и 

режущего инструмента. 

Задачи изучения дисциплины 

В соответствии с конечной целью науки о резании металлов - повышением 

производительности и качества обработки и снижением себестоимости выпуска продукции - 

студентам необходимо изучить: 

- основные понятия, термины и определения теории резания материалов; 

- физические основы процесса резания; 

- свойства обработанной поверхности детали; 

- работоспособность режущего инструмента; 

- особенности абразивной и других видов обработки; 

- применение смазочно-охлаждающих сред; 

- вопросы оптимизации и управления процессом резания. 

 

2.Место дисциплины в структуре ОПОП бакалавриата 

 

          Дисциплина «Теория резания» относится к вариантивной части учебного плана ОПОП. 

Преподавание дисциплины «Теория резания» базируется на ранее полученных студентами 

знаниях по естественнонаучным и общетехническим дисциплинам, таким как «Высшая 

математика», «Физика», «Сопротивление материалов», «Теоретическая механика», 

«Материаловедение», «Технология конструкционных материалов» и другим. 

          Знания, полученные при изучении дисциплины являются базой при изучении 

дисциплин; «Основы технологии машиностроения», «Проектирование режущего 

инструмента», «Металлорежущие станки», «Технология машиностроения». 

 

3. Компетенции обучающегося, формируемые в результате освоения 

дисциплины «Теория резания» 

 

Процесс изучения дисциплины направлен на формирование компетенции ПК-1 (см. 

таблицу 1): 

 

 Таблица 1 - Компетенция обучающегося, формируемые в результате освоения  

дисциплины 

 
Код компетенции Индикаторы  



ПК-1 Способен 

анализировать, 

разрабатывать и 

внедрять 

эффективные 

технологические 

процессы 

изготовления 

изделий 

машиностроения 

ПК-1.1 Проводит анализ конструкции изделия на 

технологичность 

ПК-1.2 Выбирает метод получения заготовки 

ПК-1.3 Проводит анализ технических требований, 

предъявляемых к изделию 

ПК-1.4 Определяет методы и способы контроля 

технических требований, предъявляемых к изделию  

-1.5 Выбирает технологические базы и схемы 

базирования заготовок 

ПК-1.6Способен разрабатывать технологические 

процессы изготовления изделий машиностроения 

ПК-1.7 Определяет способы обработки поверхностей ПК-

1.8 Способен применять методику расчета технологических 

режимов и норм времени на обработку деталей 

ПК-1.9 Способен оформлять технологическую 

документацию на разработанные технологические 

процессы 

ПК-1.10 Рассчитывает припуски и промежуточные размеры 

на обработку поверхностей деталей 

4. Объем и содержание дисциплины (модуля) 

 

Форма обучения очная заочная 

Общая трудоемкость по дисциплине (ЗЕТ/ в часах) 3/108 3/108 

Семестр 5 3 

Лекции, час 34 9 

Практические занятия, час - - 

Лабораторные занятия, час 34 9 

Самостоятельная работа, час 40 86 

Курсовой проект (работа), РГР, семестр - 4 часа на 

контроль 

Часы на экзамен (при очной, очно-заочной формах 1 ЗЕТ – 36 

часов, при заочной  форме 1 ЗЕТ – 9 часов) 

Зачет 

 

 



4.1. Содержание дисциплины  

 

№ 

п/п 
Раздел дисциплины, тема лекции и вопросы 

Очная форма Очно-заочная форма Заочная форма 

ЛК ПЗ ЛБ СР ЛК ПЗ ЛБ СР ЛК ПЗ ЛБ СР 

1 

Лекция 1. Тема : «Цели и задачи дисциплины» 

1. Развитие теории и практики резания. 

2.Кинематика резания. 

3.Общая схема и система резания. 

2  2 3 0    2   6 

2 

Лекция 2. Тема: «Кинематические схемы и 

траектории резания» 

1. Движение резания и его элементы. 

2.Кинематические схемы и траектории резания. 

3.Поверхность резания и координатные системы. 

2   2       6 

3 

Лекция 3. Тема: «Режущие инструменты» 

1. Элементы и геометрические параметры режущих 

инструментов. 

2.Углы  лезвия инструмента. 

3.Инструментальные материалы.  

4.Требования, предъявляемые к инструментальным 

материалам. 

2  4 2 2     6 

4 

Лекция 4. Тема: «Механика стружкообразования» 

1.Виды стружки. 

2.Механизм образования сливной стружки. 

3.Коэффициенты утолщения, укорочения и уширения 

стружки.  

2   2      6 



5 

Лекция 5. Тема: «Динамика резания» 

1.Сила резания и ее составляющие.  

2.Работа и мощность резания.  

3.Аппаратура для измерения составляющих силы 

резания.  

4.Аналитическое определение силы резания.  

5.Влияние условий обработки на составляющие силы 

резания. 

6.Колебания и вибрации в процессе резания.  

2  4 2     4 6 

6 

Лекция 6. Тема: «Тепловые процессы в 

технологических системах» 

1.Основные виды теплообмена.  

2.Дифференциальное уравнение теплопроводности.  

2   2     2   6 

7 

Лекция 7. Тема: «Тепловой баланс при резании» 

1.Тепловые потоки в зоне резания.  

2.Влияние режима резания и геометрии инструмента 

на температуру резания.  

3.Методы экспериментального определения теплоты 

и температуры в элементах технологической системы. 

Контактные и бесконтактные методы. 

2  4 2      6 

8 

Лекция 8. Тема: «Температурные деформации 

элементов технологической системы». 

1.Температурные деформации заготовок.  

2.Температурные деформации инструмента. 

2   2     4 6 

9 

Лекция 9. Тема: «Износ режущего инструмента». 

1.Виды изнашивания инструмента.  

2.Характер износа различных инструментов.  

3.Работоспособное состояние режущего инструмента.  

4.Предельное состояние инструмента. 

2  4 2       1 4 

10 

Лекция 10. Тема: «Стойкость инструмента». 

1.Влияние на стойкость инструмента режима резания и 

геометрии инструмента. 

2.Разрушение инструмента как результат образования 

и развития трещин.  

2   2        6 



11 

Лекция 11. Тема: «Качество обработки». 

1.Качество обработанной поверхности детали.  

2.Характеристики качества поверхности детали.  

3.Влияние на шероховатость поверхности режима 

резания и геометрических параметров инструмента.  

4Влияние условий обработки на физико-механические 

свойства поверхности слоя детали. 

2  4 2     2 2  4 

12 

Лекция 12. Тема: «Абразивная обработка». 

1.Особенности абразивной обработки.  

2.Основные направления совершенствования процесса 

шлифования. 

2   2      4 

13 

Лекция 13. Тема: «Особенности обработки 

материалов». 

1.Особенности обработки титановых сплавов,  

чугунов, алюминиевых сплавов,  медных сплавов 

порошковых материалов и покрытий, 

композиционных полимерных материалов и 

пластмасс. 

2  4 2      4 

14 

Лекция 14. Тема: «Резание с применением смазочно-

охлаждающих средств». 

1.Разновидности смазочно-охлаждающих средств.  

2.Смазочно-охлаждающие жидкости и способы их 

подачи в зону резания.  

2   2     2   4 

15 

Лекция 15. Тема: «Определение режима резания» 

1.Расчет режима резания при точении. 

2.Особенности расчета режима резания при 

многоинструментальной обработке. 

 3.Особенности расчета режима резания при обработке 

на агрегатных станках и автоматических линиях. 

2  4 4        4 

16 

Лекция 16. Тема: «Постановка эксперимента при 

резании материалов» 

1.Классическая методика эксперимента при резании.  

2.Планирование экспериментов при резании.  

3.Определение рационального режима резания.  

2   2     1   4 



17 

Лекция 17. Тема: «Оптимизация функционирования 

системы резания» 

1.Общие представления об оптимизации.  

2.Оптимизация резания по критерию 

обрабатываемости.  

3.Оптимизация режима резания методом линейного и 

нелинейного программирования. 

2  4 4        4 

Форма текущего контроля успеваемости (по срокам 

текущих аттестаций в семестре) 

Входная конт. работа 

1 аттестация 1-5 тема 
 

Входная конт. работа; 

Контрольная работа 

 

Форма промежуточной аттестации (по семестрам) Зачет / экзамен (36 ч.) - 
Зачет (4 ч.) / экзамен (9 

ч.) 

Итого 34  34 40     9  9 86 

 

 

4.2. Содержание лабораторных занятий 

 

 

№ 

п/п 

№ лекции 

из рабочей 

программы 

Наименование лабораторного (практического, семинарского) 

занятия 

Количество 

часов 

Рекомендуемая 

литература и 

методические 

разработки (№ 

источника из списка 

литературы) 

Очно Заочно  

1 2 3 4  7 

1 1,2 Основные элементы и геометрические параметры режущих инструментов 2  1,2,3,7,8 

2 3,4 Деформация срезаемого слоя 4 4 1, 7,8 

3 5,6 Стружкодробление при обработке ротационным инструментом 4  1,2,3, 7,8 

4 5,6 Силы резания при точении 4 4 1, 7,8 

5 7 Силы резания при сверлении 4 1 5,6,7,8 

 

 



 

6 8 Силы резания при фрезеровании 4  4, 7,8 

7 9 Температура резания 4  1, 7,8 

8 10 Влияние элементов режима резания и геометрических параметров лезвия 

на износ режущего инструмента 
4 

 
1,2, 7,8 

9 13 Определение рационального режима резания 4  1,2,7,8 

  Итого за семестр: 34 9  

 

4.3. Тематика для самостоятельной работы студента 

 

№ 

п/п 

Тематика по содержанию дисциплины, 

выделенная для самостоятельного 

изучения 

Количество часов из 

содержания дисциплины 

Рекомендуемая 

литература и 

источники 

информации 

Формы контроля 

СРС 

Очно 
Очно-

заочно 
Заочно 

1 2 3 4 5 6 7 

1 1. Кинематика резания. 

2.Общая схема и система резания. 

2  6 2,12 

1,2 

Контрольная 

работа, тесты 

2 1. Движение резания и его элементы. 

2.Кинематические схемы и траектории 

резания. 

2  6 2,7,9 

1,2,5,6 

Контрольная 

работа, тесты 

3 1. Элементы и геометрические параметры 

режущих инструментов. 

2.Углы  лезвия инструмента. 

3.Инструментальные материалы.  

2  6 1,2,3,4,5,6 Контрольная 

работа, тесты, КР 

4 1.Виды стружки. 

2.Механизм образования сливной стружки.  

2  6 2,12 

1,2,3 

Контрольная 

работа, тесты 

5 1.Сила резания и ее составляющие.  

2.Работа и мощность резания.  

3.Аппаратура для измерения составляющих 

силы резания.  

2  6 2,7,9 

3,4,5,6 

Контрольная 

работа, тесты 

6 1.Основные виды теплообмена.  

2.Дифференциальное уравнение 

теплопроводности.  

2  6 1,2,3 Контрольная 

работа, тесты 



7 1.Тепловые потоки в зоне резания.  

2.Влияние режима резания и геометрии 

инструмента на температуру резания.  

2  6 2,12 

1,2,6 

Контрольная 

работа,тесты 

8 1.Температурные деформации заготовок.  

2.Температурные деформации инструмента. 

2  6 2,7,9 

1,2,6 

Контрольная 

работа, тесты 

9 1.Виды изнашивания инструмента.  

2.Характер износа различных инструментов.  

2  4 1,2,3,4,5,6 Контрольная 

работа,тесты 

10 1.Влияние на стойкость инструмента режима 

резания и геометрии инструмента. 

2.Разрушение инструмента как результат 

образования и развития трещин.  

2  6 2,12 

1,2,5,6 

Контрольная 

работа,тесты 

11 1.Качество обработанной поверхности 

детали.  

2.Характеристики качества поверхности 

детали.  

3.Влияние на шероховатость поверхности 

режима резания и геометрических параметров 

инструмента.  

2  4 2,7,9 

1,2,6 

Контрольная 

работа,тесты 

12 1.Особенности абразивной обработки.  

2.Основные направления совершенствования 

процесса шлифования. 

2  4 1,2,3,4 Контрольная 

работа,тесты 

13 1.Особенности обработки титановых сплавов,  

чугунов, алюминиевых сплавов,  медных 

сплавов порошковых материалов и покрытий, 

композиционных полимерных материалов и 

пластмасс. 

2  4 2,12 

1,2,3,4 

Контрольная 

работа,тесты 

14 1.Разновидности смазочно-охлаждающих 

средств.  

2.Смазочно-охлаждающие жидкости и 

способы их подачи в зону резания.  

4  4 2,7,9 

1,2,6 

Контрольная 

работа,тесты 

15 1.Расчет режима резания при точении. 

2.Особенности расчета режима резания при 

многоинструментальной обработке.  

2  4 2,12 

1,2,3,6 

Контрольная 

работа,тесты 



16 1.Классическая методика эксперимента при 

резании.  

2.Планирование экспериментов при резании.  

4  4 2,7,9 

1,2,3,4 

Контрольная 

работа,тесты 

17 1.Общие представления об оптимизации.  

2.Оптимизация резания по критерию 

обрабатываемости.  

3.Оптимизация режима резания методом 

линейного и нелинейного программирования. 

4  4 1,5,6 Контрольная 

работа,тесты 

Итого 40  86   

 



5. Образовательные технологии 
 

В соответствии с требованиями ФГОС ВО по направлению подготовки 15.03.05 с 

целью формирования и развития профессиональных навыков, обучающихся и реализации 

компетентностного подхода в рабочей программе дисциплины, предусматривается 

широкое использование в учебном процессе активных и интерактивных форм проведения 

занятий. При изучении дисциплины «Основы технологии машиностроения» используется 

компьютерная техника, проводится показ фильмов, экскурсии на АО «завод Дагдизель» 

(внеаудиторная работа) с разбором конкретных ситуаций.  

 

5.1. Организация лекций 

 

Лекция является ведущей формой учебного процесса. На лекции выносятся 

основные разделы курса, требующие глубокого понимания и определяющие сущность 

изучаемой дисциплины. Лекции проводятся в лекционных аудиториях по расписанию 

занятий филиала. При этом используются в ряде случаев компьютер, интерактивная доска, 

проектор.  На лекциях студент должен вести конспект, который в сочетании с 

рекомендованной литературой используется в последующем для подготовки к 

лабораторным и практическим занятиям, контрольным работам, тестированию и сдаче 

экзамена.  

 

5.2. Организация лабораторных занятий 

 

Лабораторные занятия проводятся для приобретения навыков по исследованию 

факторов, влияющих на износ инструмента и качество обработки деталей. Лабораторные 

занятия проводятся в лабораториях и на базовой кафедре (АО завод «Дагдизель») 

оборудованных различными типами оборудования и необходимыми измерительными 

средствами. Занятия со студентами проводятся в часы, установленные по расписанию 

занятий. На первом лабораторном занятии студенты также получают инструктаж по 

технике безопасности при работе в лаборатории и на предприятии. Перечень лабораторных 

работ приведен в таблице (пункт 4.2). Индивидуальные задания и методические указания к 

выполнению каждой последующей лабораторной работы студент получает после 

ознакомления и выполнения предыдущей лабораторной работы. Подготовка к выполнению 

лабораторных работ осуществляется в часы самостоятельной работы. По каждой 

выполненной лабораторной работе студент оформляет отчет по установленной форме.  

 

5.3. Учебно-исследовательская работа 

  

В процессе изучения дисциплины используется форма практической самостоятельной 

работы студента, позволяющая изучать научно-техническую информацию по заданной теме, 

моделировать процессы, проводить расчеты по разработанному алгоритму, участвовать в 

экспериментах, анализировать и обрабатывать полученные результаты. Результаты 

исследований могут представляться на научно-практических конференциях, проводимых на 

кафедре. 

Согласно учебного плана по дисциплине запланирован курсовой проект. Студенту 

предоставляется право выбора темы проекта, а возможность предложить самому разработку того 

или иного узла. С целью повышения активности студента, в рабочей программе предусмотрены 

деловые игры, кейс-задание и т.п. 

Внедрение в учебный процесс информационных технологий сопровождается 

увеличением объемов самостоятельной работы студентов, согласно раздела тематика 

самостоятельной работы студента (таблица 4.3). Студент в процессе самостоятельной работы 

должен находиться в режиме постоянной консультации с преподавателями. Кроме того, 



использование компьютерных технологий в образовательном процессе позволяет постоянно 

осуществлять различные формы самоконтроля, что повышает мотивацию познавательной 

деятельности и творческий характер обучения. 

Удельный вес занятий проводимых в интерактивной форме составляет примерно 20% 

и более аудиторных занятий ( 4 лекции; 3-4 практических занятия).  

При изучении дисциплины используется компьютерная техника, проводится показ 

фильмов, экскурсии на производство (АО «Завод «Дагдизель» и АО «Завод им.Гаджиева»).  

 

6. Оценочные средства для текущего контроля успеваемости, 

промежуточной аттестации по итогам освоения дисциплины и учебно-методическое 

обеспечение самостоятельной работы студентов 

Фонд оценочных средств является обязательным разделом РПД 

(разрабатывается как приложение к рабочей программе дисциплины). 

Фонд оценочных средств является обязательным разделом РПД 

(разрабатывается как приложение к рабочей программе дисциплины). Приложение А 

 

 

7. Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины (модуля)  

Рекомендуемая литература и источники информации (основная и 

дополнительная) 

                                         Зав. библиотекой __                        Магомедова Б.А. 
                                                                          (подпись)                        (фио) 

 

№ 

Виды 

занятий 

(лк, пз, 

лб, срс 

и рс) 

Необходимая учебная, 

учебно-методическая 

(основная и 

дополнительная) 

литература, программное 

обеспечение и Интернет 

ресурсы 

Автор(ы) 
Издательство и 

год издания 

Кол-во 

пособий, 

учебников и 

прочей  лит-ры 

в биб- 

лио- 

теке 

на 

кафед- 

ре 

1 2 3 4 5 6 7 

Основная  

1 Лк,  

срс 

Теория резания П. И. 

Ящерицын, Е. 

Э. 

Фельдштейн, 

М. А. 

Корниевич 

- Мн.: Новое 

знание, 2005. - 512 

с. 

5 1 

2 Лк, СРС Основы теории резания 

металлов 

Бобров, В. Ф. - М.: Машино-

строение, 1975. - 

344 с. 

5 1 

3 Лк, СРС Технология физико-

химических методов 

обработки 

Подураев, В. Н. - М.: 

Машиностроение, 

1985. – 264 с. 

  

Дополнительная 

4 

 

Лк,  

срс 

Резание металлов Грановский, Г. 

И., Грановский 

В. Г. 

- М.: Высш. шк., 

1985. - 304 с. 

 

3 1 



 

 

 

 

5 
Лб,  

срс 

Справочник технолога 

машиностроителя. В 2-х т. 

Т 1. 

Под ред. А.М. 

Дальского, А.Г. 

Косиловой, 

Р.К. Меще-

рякова, А.Г. 

Суслова. 5-е 

изд.,перер. и 

доп. 

М.: Машино-

строение- 1, 

2001г. – 912стр. 

10 1 

 

 

 

 

 

6 

Лб,  

срс 

Справочник технолога 

машиностроителя. В 2-х т. 

Т 2. 

Под ред. А.М. 

Дальского, А.Г. 

Косиловой, 

Р.К. Меще-

рякова, А.Г. 

Суслова. 5-е 

изд.,перер. и 

доп. 

М.: Машино-

строение- 1, 

2001г. – 905стр. 

5 1 

7 

Лб,  

срс 

Практикум по теории 

резания металлов: Учеб. 

пособие: В 2 ч.  

Бородина Н.В. 

 

Екатеринбург: 

Изд-во ГОУ ВПО 

«Рос. гос. проф.-

пед. ун-т», 20012. 

http://rsvpu.ru/filedi

rectory/3468/borodi

na_TRM_2.pdf 

5 1 

8 

Лб,  

срс 

Лабораторные работы 

по курсу «Резание 

материалов» 

В. И. Власов, 

О.А. Шарипов 

 

-М.: Изд-во ГОУ 

ВПО 

Мосстанки,2010. 

https://studfile.net/p

review/8862191/ 

3 1 

 

7.1. Программное обеспечение  

 

1. Пакеты прикладных программ КОМПАС – Автопроект для выполнения 

лабораторных работ и практического освоения материала дисциплины. 

2. Программы для ЭВМ для конструирования и проектирования технологий 

механической обработки и сборки деталей машин и сборочных единиц КОМПАС-

График, КОМПАС-3D. 

 

7.2 Базы данных, информационно-справочные и поисковые системы 

 

1.Вузовские электронно-библиотечные системы учебной литературы. 

2.База научно-технической информации ВИНИТИ РАН. 

3.Электронные учебники и справочники. 

4.Электронные базы данных сталей, приспособлений, инструментов, металлорежущих 

станков. 

5.Каталоги, в том числе электронные, средств технологического оснащения. 

 

7.4. Материально-техническое обеспечение дисциплины 

 



1.Лекционные занятия: комплект электронных презентаций/слайдов, аудитория 

№308, оснащенная презентационной техникой (проектор, экран, 

компьютер/ноутбук). 

2.Лабораторные и практические занятия: Компьютерный класс, оснащенный 8 

компьютерами с установленным на них программным обеспечением для 

конструкторского и технологического проектирования. Специализированный класс 

с презентационной техникой (проектор, экран, компьютер/ноутбук), пакеты ПП 

общего назначения, шаблоны отчетов по лабораторным и практическим работам.  

3. Рабочее место преподавателя, оснащенное компьютером с доступом в Интернет. 

4.Рабочие места студентов, оснащенные компьютерами с доступом в Интернет, 

предназначенные для работы в электронной образовательной среде. 

5. Альбомы (в том числе электронные) станочных, контрольных и 

сборочных приспособлений. 

7. Учебные видео- и кинофильмы по основным технологиям механического и сборочного 

производства. 

9. Комплекты плакатов, карточек и слайдов к аудиовизуальным средствам. 

Дисциплина располагает соответствующим учебно-лабораторным оборудованием, 

требуемым согласно ФГОС ВО. В наличии имеются компьютерные классы и 

соответствующее программное обеспечение. 

Все  персональные компьютеры подключены к сети университета и имеют выход в 

глобальную сеть Интернет. 

 
8.Материально-техническое обеспечение дисциплины (модуля)   

 
Дисциплина располагает соответствующим учебно-лабораторным оборудованием 

.При  кафедре функционирует следующее оборудование, приспособление и устройства, 

которое используется при проведении лекционных, практических и лабораторных занятий 

: 

-компьютерный класс с 8 компьютерами; 

-интерактивная доска; 

-проектор; 

-токарный учебный модуль; 

-фрезерный учебный модуль; 

-плакаты; 

-макеты; 

-металлорежущие станки:  

а) токарно-винторезный станок 1К62-2шт.; 

б) вертикально-фрезерный станок модели 679;  

в) универсально-фрезерный станок; 

г) заточной станок; 

е) класс режущего инструмента. 

 

Специальные условия инвалидам и лицам с ограниченными возможностями 

здоровья (ОВЗ) 

Специальные условия обучения и направления работы с инвалидами и лицами с ОВЗ 

определены на основании: 

- Федерального закона от 29.12.2012 №273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

- Федерального закона от 24.11.1995 № 181-ФЗ «О социальной защите инвалидов в 

Российской Федерации»; 

- приказа Минобрнауки России от 05.04.2017 № 301 «Об утверждении Порядка 

организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным 



программам высшего образования – программам бакалавриата, программам специалитета, 

программам магистратуры»; 

- методических рекомендаций по организации образовательного процесса для 

обучения инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья в образовательных 

организациях высшего образования, в том числе оснащенности образовательного процесса, 

утвержденных Минобрнауки России 08.04.2014 № АК-44/05вн). 

Под специальными условиями для получения образования обучающихся с ОВЗ 

понимаются условия обучения, воспитания и развития, включающие в себя использование 

при необходимости адаптированных образовательных программ и методов обучения и 

воспитания, специальных учебников, учебных пособий и дидактических материалов, 

специальных технических средств обучения коллективного и индивидуального 

пользования, предоставление услуг ассистента (помощника), оказывающего необходимую 

помощь, проведение групповых и индивидуальных коррекционных занятий, обеспечение 

доступа в здания ДГТУ и другие условия, без которых невозможно или затруднено 

освоение ОПОП обучающихся с ОВЗ. 

Обучение в рамках учебной дисциплины обучающихся с ОВЗ осуществляется ДГТУ 

с учетом особенностей психофизического развития, индивидуальных возможностей и 

состояния здоровья таких обучающихся. 

Обучение по учебной дисциплине обучающихся с ОВЗ может быть организовано как 

совместно с другими обучающимися, так и в отдельных группах. 

В целях доступности обучения по дисциплине обеспечивается: 

1) для лиц с ограниченными возможностями здоровья по зрению: 

- наличие альтернативной версии официального сайта ДГТУ в сети «Интернет» для 

слабовидящих; 

- весь необходимый для изучения материал, согласно учебному плану (в том числе, 

для обучающихся по индивидуальным учебным планам) предоставляется в электронном 

виде на диске. 

- индивидуальное равномерное освещение не менее 300 люкс; 

- присутствие ассистента, оказывающего обучающемуся необходимую помощь; 

- обеспечение возможности выпуска альтернативных форматов печатных 

материалов (крупный шрифт или аудиофайлы); 

- обеспечение доступа обучающегося, являющегося слепым и использующего 

собаку-проводника, к зданию ДГТУ. 

2) для лиц с ОВЗ по слуху: 

- наличие микрофонов и звукоусиливающей аппаратуры коллективного пользования 

(аудиоколонки); 

3) для лиц с ОВЗ, имеющих нарушения опорно-двигательного аппарата, 

материально-технические условия должны обеспечивать возможность беспрепятственного 

доступа обучающихся в учебные помещения, столовые, туалетные и другие помещения 

организации, а также пребывания в указанных помещениях (наличие пандусов, поручней, 

расширенных дверных проемов и других приспособлений). 

Перед началом обучения могут проводиться консультативные занятия, 

позволяющие студентам с ОВЗ адаптироваться к учебному процессу. 

В процессе ведения учебной дисциплины научно-педагогическим работникам 

рекомендуется использование социально-активных и рефлексивных методов обучения, 

технологий социокультурной реабилитации с целью оказания помощи обучающимся с ОВЗ 

в установлении полноценных межличностных отношений с другими обучающимися, 

создании комфортного психологического климата в учебной группе. 

Особенности проведения текущей и промежуточной аттестации по дисциплине для 

обучающихся с ОВЗ устанавливаются с учетом индивидуальных психофизических 

особенностей (устно, письменно на бумаге, письменно на компьютере, в форме 



тестирования и др.). При необходимости предоставляется дополнительное время для 

подготовки ответа на зачете или экзамене 

Программа составлена в соответствии с требованиями ФГОС ВО с учетом 

рекомендаций и ООП ВО по направлению 15.03.05 – Конструкторско-технологическое 

обеспечение машиностроительных производств  по  профилю подготовки    "Технология 

машиностроения". 

 

  



8. Лист изменений и дополнений к рабочей программе  
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4. ………………………………………………………..; 
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